Spectrum

HIPS-X

KARTA TECHNICZNA

WEASCIWOSCI MATERIALU
Gestosc 1.05g/cm? ISO 183
Wskaznik szybkosci ptyniecia, (200°C/ 5,0kg) 12 g/10min IS0 1133

Witasciwosci mechaniczne

Naprezenie rozciggajace na granicy plastycznosci 16 MPa IS0 527-2/5
Naprezenie rozciggajace na granicy zerwania 16 MPa IS0 527-2/5
Wytrzymato$¢ na rozcigganie na granicy plastycznosci 1.5% IS0 527-2/5
Wytrzymato$¢ na rozcigganie na granicy zerwania 50,00% IS0 527-2/5
Modut sprezystosci przy zginaniu 2000 MPa IS0 178
Wytrzymatos$¢ na zginanie 50 MPa IS0 178
Udarno$¢ mierzona mtotem Charpy'eqo, z karbem Tkd/m? 1S0179/2
Udarnos¢ metodg Izoda z karbem 90J/m D 256
Twardo$¢ metodg Rockwella (skala R) 55 IS0 2039-2
Wtasciwosci termiczne

Temperatura migknienia VICAT 87°C IS0 306/B50
Temperatura ugigcia pod wptywem ciepta 88°C ISO 75-2/B
tatwopalnosc

Stopien palno$ci (0,0630 in (1,60 mm)) HB UL 94
WYTYCZNE DOTYCZACE USTAWIEN DRUKOWANIA*

Temperatura dyszy 230-245°C
Temperatura stotu 80-100°C

Aktywny wentylator chtodzacy 0-20%

Wysoko$¢ warstwy™* 0.05-0.30 mm
Grubo$c¢ powtoki** 0.40-2.70 mm
Predkos¢ drukowania™* 40-100 mm/s

Komora zamknieta zalecane dla duzych wydrukow

Suszarka do filamentu niewymagane

Dysza rubinowa lub hartowana niewymagane

* ustawienia oparto na dyszy o srednicy 0,4 mm
** w zaleznosci od ztozono$ci geometrycznej

Zastrzezenie

Dane produktowe i techniczne podane w niniejszej karcie sa poprawne zgodnie z najlepsza wiedzg Spectrum Group Sp. z 0.0. 153
przeznaczone wytacznie do celéw referencyjnych i poréwnawczych. Nie nalezy ich wykorzystywac do celéw specyfikacji projektowych
lub kontroli jakosci. Rzeczywiste warto$ci moga sie roznic w zaleznosci od warunkow drukowania, ztozonosci modelu, warunkéw
srodowiskowych itp. Uzytkownik ponosi wszelka odpowiedzialno$c¢ za wykorzystanie wszystkich podanych informacji i jest zobowiazany
do sprawdzenia jakosci i innych wtasciwosci oraz wszelkich konsekwencji wynikajacych z wykorzystania tych informacji. Wartosci

typowe majg charakter wytacznie orientacyjny i nie nalezy ich interpretowac jako wigzacych specyfikacji. Spectrum Group Sp. z 0.0. nie

www.spectrumfilaments.com

Spectrum

OPIS

Spectrum HIPS-X jest materiatem podporowym
przeznaczonym do produkcji addytywnej w
technologii FDM/FFF. Jest on zwykle stosowany
jako podpora dla elementéw produkowanych z

ABS, gdzie po zakonczeniu procesu produkcyjnego
podpora HIPS-X jest rozpuszczana w roztworze
kwasu cytrynowego (D-Limonen). Ponadto Spectrum
HIPS-X mozna wykorzystac jako materiat bazowy do
produkcji elementow, ktére wymagajg mniejszego
skurczu podczas przetwarzania w poréwnaniu z ABS

CECHY

« nizszy wspotczynnik kurczliwosci niz w przypadku
klasycznego ABS

- mozliwos$¢ obrobki mechanicznej (wiercenie,
toczenie, frezowanie lub szlifowanie)

- wysoka udarnos¢

« zdolno$¢ pochtaniania i rozpraszania energii

« Swiatto

« W petni rozpuszczalny w d-limonenie

« powierzchnia matowa

PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWAL0SCI

Filamenty nalezy przechowywac w suchym
pomieszczeniu w temperaturze pokojowej. Zalecana
temperatura przechowywania wynosi ok. 18-25°C
(64,4 -77,0°F). Chroni¢ przed wilgocia, $wiattem
stonecznym i bezposrednim dziataniem ciepta.

Przy prawidtowym przechowywaniu,okres trwatosci
produktu wynosi 24 miesiace.

Heat resistance
10

Elongation at break Ease of print

Ultimate tensile

strength Toughness

Impact resistance Hardness

WSPARCIE

W razie jakichkolwiek pytan lub problemow,
prosimy o kontakt z nami pod adresem
support@spectrumfilaments.com
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